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巻上げがス トップした位置で逆止爪の先がギヤ ( 5 6 2 8、 9 0 3 - 2 0 0 1 )の 増に掛

り、逆戻 りをス トップしてい るが、逆止爪の戦合いがギヤの最後の歯に落ちる

とき、巻上 ノブ ( 5 5 0 2、6 9 1 5 )を 強 く巻上げない と逆止爪が落 ち込まなかった

り、巻上ス トロ
ータが調整が不充分でギヤが戻る ことのないよ うに何芯 く6 6 5 4、

008-2018)で 調整 して下さい

'ス アール (CB0059 CB0071)の 回転力量怪い

フイルム巻頼時、スア
ー″室に大 くゆる く

巻取れるのli、ス リップカとがムラ、ス軽

す ぎるためてす

―スアール下受 (5661 6094)取 付悪い
……………

スアール室 (本 体 )加 工不良

スプー″下受のネジ部が本体面よ り必要

以上に出ている もの、スプロケッ ト歯底

よ り出てい るものは削 り寝 つて下さい

,ス プロケットの空転が早い

テスト用 フイルムを入れて 2～ 8回 巻上

げた後 Rノ プをまわ してフイルムを緊張

させ、そのままの状態 でR知 (5544)を

押 したときRノ プが回転するまでえ 卜
'

―夕を見て下さい            。

黒賓皆協鞘猛 在翁
量ムラはスアールの何は 、スオ"受

ブールの必要力■ (300-450

(5526)の 油切れに注意して下さい
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